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MBE- Panel Loc Klebesystem Fassade
Der Klebstoff fiir vorgehdangte hinterliiftete
Fassadenbekleidungen

VERARBEITUNGSHINWEISE

Systembeschreibung:

Das MBE- Fassadenklebstoffsystem ist ein Klebesystem fiir die nicht sichtbare Montage von
Fassadenplatten. Das System besteht aus dauerelastischem Klebstoff MBE Panel Loc, einem
doppelseitig klebenden Montageband zur Fixierung der Platten und entsprechenden Produkten zur
Vorbehandlung, sowohl der riickseitigen Fassadenplatte, als auch der Unterkonstruktion. Mit dem
Panel Loc System kdnnen Fassadenplatten auf Holz- oder Aluminiumunterkonstruktionen nicht
sichtbar befestigt werden.

Anwendungsbereiche:

Verdeckte Befestigungen hinterllfteter Fassadenplatten im Bereich:
- Wohn-und Gewerbebauten

- Sanierungen und Neubauten

- Innenanwendungen

Grundsatzlich geeignet sind die folgenden Bekleidungsmaterialien:
- HPL

- Faserzement

- Aluminiumverbundwerkstoff

- Feinsteinzeug

- Keramik

- Naturstein

- Holzwerkstoffe

Systemmerkmale:

- Einkomponentiger gebrauchsfertiger Klebstoff

- Wirtschaftlich rationelle Montage

- Witterungs- und alterungsbestandig

- Befestigung beriicksichtigt die Ausdehnungskoeffizienten des Bekleidungsmaterials
und der UK

- GleichmaBige Spannungsverteilung liber die gesamte Fassadenplatte

- Wartungsfreie Oberflache
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Systemkomponenten:

MBE Klebstoff Panel Loc
System Technische
Eigenschaften

Lieferform:

- Kartuschen a 290 ml
- Schlauchbeutel a 600 ml

Lagerung:

Kennwerte Anmerkungen
Chemische Basis IMS-Polymer
Dichte 1,5Kg/l DIN 53479
Zugfestigkeit ~2,3 N/mm? ISO 37
Verarbeitungstemperatur |+5° bis + 35°C
Hautbildezeit 10-20 min 23°C/50% r.F.
Durchhértung Tmm/24h 23°C/50% r.F.
Gebrauchstemperatur -40° bis +100°
Farbe schwarz
Lagerzeit Kartusche 18

Monate / Beutel 12

Monate

Trocken in unged6ffneten Originalgebinden, bei Temperaturen zwischen + 5°Cund +30°C

MBE Panel Loc System
Produkte zur Vorbehandlung der Untergriinde

MBE MBE MBE MBE MBE
Panel Loc Panel Loc Primer Panel Loc Primer Panel Loc Primer Panel Loc Primer
Reiniger 1 close Alu schwarz open Holz

Reiniger 1
e =

Himer Aly [;‘;Imi'”

x — —
Chemische Waschbenzin [6sungsmittelhaltige, [l6sungsmittelhaltige, [Isungsmittelhaltige, | [6sungsmittelhaltige,
Basis Haftvermittler Haftvermittler Haftvermittler Haftvermittler
Farbe transparent, farblos | transparent, farblos schwarz transparent Schwarz
Dichte 0,70 g/cm? 0,76 g/cm’ 1g/cm® 0,95 g/cm’® 1,03 g/cm?
Verarbeitungs- +5°C bis 35°C +5°C bis 35°C +5°C bis 35°C +5°C bis 35°C +5°C bis 35°C
temperatur
Flammpunkt +27°C +9°C -4°C +8°C -4°C
Lieferform 1Ltr. - Behalter 500 ml - Behadlter 250 mlund 1 Ltr.- 500 ml Behalter 1 Ltr. - Behalter

Behalter

Anwendung Reinigung von HPL ~, Alu- Alu-UK; Fuge Faserzement- Holz- UK

Platte, UK, verbundplatten schwarz Platten

Werkzeug und Alu-UK
Lagerzeit Siehe VE* Siehe VE* Siehe VE* Siehe VE* Siehe VE*
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MBE Montageband:

Doppelseitig klebendes Spezialband mit hoher Sofortklebekraft zur Fixierung der Fassadenplatten bis
zur endguiltigen Aushartung des Klebstoffes.

Die Materialstarke von 3 mm dient gleichzeitig zur Einhaltung der Klebstoffschichtdicke.

Kennwerte

Chemische Basis geschlossenzelliges
Polyethylenschaumband

Farbe grau

Dimension 12x3 mm

Dichte 0,05 g/cm’®

Verarbeitungstemperatur + 5°C bis + 35°C

Gebrauchstemperatur - 20°C bis + 50°C

Lieferform Rolle 4 25m

Die Dauerhaftigkeit der Klebeverbindung wird durch den Klebstoff erbracht. Die Berticksichtigung der
mechanischen Werte des Spezialbandes in eine langfristig angelegte Festigkeitsberechnung ist nicht
zulassig. Die Applikation des Bandes erfolgt in voller Lange der Unterkonstruktion.

PLANUNG

Unterkonstruktion Aluminium:

Rechnerisch nachgewiesene Unterkonstruktionen (Hut, L- oder T-Profile) bestehend aus der Legierung
EN AW 6060 T66 oder EN AW 6063 T66 nach DIN 755-2:1997-8

(Alte Bezeichnung: AIMgSi 0,5 F 22 nach DIN 1748-1)

Mindestabmessungen: 1,5mm dick; End-/Mitten-Profil 40mm breit; im Bereich Plattenfuge 100mm
breit
Oberflachengiite: Pressblank, d.h. ohne Riffelung, unbeschichtet

Dimensionierung der UK:

Die Erstellung der Unterkonstruktion aus Aluminium ist abhangig von der Fassadenkonstruktion.
Die Abstande der vertikalen Aluminiumprofile oder der vertikalen Lattung ergeben sich aus den
statischen Anforderungen der Konstruktion und durch die Eigenschaften und Angaben des
Bekleidungsmaterials.

Eine individuelle Planung eines jeden Bauvorhabens ist unumganglich.
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Konstruktionsbeispiele Einfeld Konstruktionsbeispiele Mehrfeld

EREEE A TR DAL ——

P e T S R TR o " — ’
EAMLERTER e i

80 - 100 mm

erforderliche Profilbreite
2100 mm

erforderliche Profilbreite

240 mm
Die Verklebung hat Uiber die gesamte Hohe der Fassadenplatte zu erfolgen. Abschnittsweise
Verklebung ist nicht zulassig.
Die Tragprofile der Unterkonstruktion miissen vertikal oder so angeordnet sein, dass keine
Feuchtigkeit im Bereich der Verklebung stehen bleiben kann.

Rechnerisch zuldssige Werte der Tragfahigkeit des Klebstoffes:
Klebenahtbreite 12 mm
- Zugspannung 0,20 N/mm?
- Scherspannung 0,15 N/mm?
(zuldssige Schubverformung = 1 mm)

Fir die ordnungsgemafRe Bemessung der Fassade und fir die fachgerechte Verankerung der vertikalen
Unterkonstruktion am Baukorper sind die bekannten technischen Baubestimmungen anzuwenden. Die
vertikalen Profile der Unterkonstruktion miissen parallel und eben verlaufen sowie lotrecht montiert
werden. Dies ist Voraussetzung fiir ein gleichmaBiges und zwangungsfreies Verkleben des
Bekleidungsmaterials tiber die gesamte Profillange. Die Sto3e der vertikalen Profile bzw. Lattung der
Unterkonstruktion dirfen nicht durch das Bekleidungsmaterial Giberdeckt verklebt werden.

Dehnfuge:

Der Abstand des Bekleidungsmaterials untereinander muss berticksichtigt werden. Der
Ausdehnungskoeffizient sowohl des Bekleidungsmaterials als auch der Unterkonstruktion ist zu
beachten (liblicher Wert fiir die Fuge zwischen 2 Fassadenplatten = 10mm). Es ist jeweils am oberen
und unteren Rand der Fassade eine ausreichende Offnung zur Hinterliiftung vorzusehen.

Ausfiihrung
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Bedingungen der Verarbeitung:
Gemadl Anlage A der Zulassung Z-10.8-350 "Richtlinie fiir den Eignungsnachweis" missen
verarbeitende Betriebe des Klebesystems Uber einen Eignungsnachweis (Zertifizierung) verfligen.

Der Eignungsnachweis zum Kleben von Fassadenplatten gilt als erbracht, wenn der Betrieb gemaf3
Z-10.8...., Anlage A von einer bauaufsichtlich anerkannten Prifstelle gepriift wurde und eine Schulung
des Klebesystemherstellers erfolgt ist. Das Zertifikat der Priifstelle ist zulassungstbergreifend, d.h. alle
Klebesysteme nach Z-10.8.... diirfen verarbeitet werden, sofern auch ein Schulungsnachweis des
Herstellers vorliegt.

Das Verarbeiten des Klebstoffes kann in der Werkstatt oder auf der Baustelle erfolgen. Es darf nur
witterungs- und staubgeschitzt durchgefiihrt werden. Wahrend der Verarbeitung des Klebstoffes darf
die Lufttemperatur + 5 ° C nicht unterschreiten und + 35 ° C nicht Giberschreiten. Die relative
Luftfeuchte darf 75 % nicht tberschreiten. Die Temperatur darf wahrend und flinf Stunden nach der
Montage den Wert von + 5 ° C nicht unterschreiten. Die Objekttemperatur der zu verklebenden Bauteile
(UK, Bekleidungsmaterial) muss mindestens

+ 3 ° Choher sein als die Taupunkttemperatur der Luft (eine Tabelle zur Ermittlung der
Taupunkttemperatur ist im Anhang auf Seite 3 abgebildet), um Kondensatbildung auf den Oberflachen
zu vermeiden. Verarbeitungsbetriebe miissen vor Montagebeginn geschult u. zertifiziert werden. Es ist
ein Protokoll der Verklebungen anzufertigen (Vordruck siehe Anhang).

Vorbehandlung der Klebeflachen:
Die zu verklebenden Flachen missen sauber, trocken und fettfrei sein (Alu-UK ggf. vor dem Anschleifen
mit Reiniger1 reinigen).

Vorbehandlung Unterkonstruktion Aluminium, MBE Panel Loc Primer Alu (schwarz)
ACHTUNG: NUR GLATTE UNTERKONSTRUKTIONEN OHNE RIFFELUNG VERWENDEN !!

- Die fett- und schmutzfreie Alu- UK mit Schleifvlies
"Scotch Brite very fine" sorgfdltig anschleifen, bis die
Oberflache gleichmaBig matt erscheint.
- Mit einem sauberen, fett- und fusselfreien Lappen, befeuchtet
mit Reiniger1, ist die Oberflache der Alu- Unterkonstruktion griindlich
durch Abwischen in eine Richtung (verschmutzte Lappen sind

[ 4
auszutauschen) vom Schleifstaub zu befreien. Abliftezeit min. 10 Minuten
- Primer Alu vor Gebrauch kriftig schiitteln éﬁi
-
~=1 4 I

- Primer Alu gleichmafSig flachendeckend und nur mit dem
MBE Auftragsgerat fur Primer Alu auftragen.
- AblUftezeit min. 30 Minuten, maximal 8 Stunden

Nachdem der Primer aufgetragen wurde, ist die Klebeflache vor Schmutz, Staub usw. zu schiitzen.
ALTERNATIV:

Vorbehandlung Unterkonstruktion Aluminium, MBE Panel Loc Primer Close (transparent)
ACHTUNG: NUR GLATTE UNTERKONSTRUKTIONEN OHNE RIFFELUNG VERWENDEN !!

- Primer Close vor Gebrauch schitteln

- Die fett- und schmutzfreie Alu- UK mit Schleifvlies
"Scotch Brite very fine" sorgfdltig anschleifen, bis die
Oberflache gleichmaBig matt erscheint.
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- Mit einem sauberen, fett- und fusselfreien Lappen, befeuchtet
mit Reiniger1, ist die Oberflache der Alu- Unterkonstruktion griindlich
durch Abwischen in eine Richtung (verschmutzte Lappen sind
auszutauschen) vom Schleifstaub zu befreien.

- Primer Close gleichmdéfSig flachendeckend mit einem Tuch
einschichtig auftragen.

- Abliftezeit min. 10 Minuten, maximal 8 Stunden

Einsatz ohne bauaufsichtliche Zulassung

Unterkonstruktion Holz nur fiir untergeordnete Objekte bis ca. 50m? max.
Einbauhohe 5m, Plattenabmessung bis 2,0 x 1,0m):

Lotrechte Lattung aus Holz Sortierklasse S 10 nach DIN 4074, gehobelt, max.
Holzfeuchte 15 % nach DIN 1052. Die Klebeflache muss unbehandelt und frei
von Mitteln der Oberflachenbehandlung sein. Evtl. Anstriche auf der zu
verklebenden Flache sind in ausreichendem MafBe zu entfernen. Die StoR3e
zwischen den Holzlatten sollten mindestens 1 cm betragen.

Vorbehandlung Unterkonstruktion Holz, MBE Panel Loc
Primer Holz (schwarz)
- gehobelte UK entstauben
- Primer Holz kréftig schiitteln und
mit einer Rolle diinn und gleichmaBig
flachendeckend auftragen.
- AblUftezeit min. 60 Minuten, maximal 8 Stunden S—

Achtung: Durch die Anordnung der UK sind die Bereiche der
Plattenriickseite, die geprimert werden miissen, fest vorgegeben.
Ubertragen Sie den Verlauf der UK auf die Plattenriickseite

und vergewissern Sie sich, dass die mal3gebenden Bereiche mit guter
Uberdeckung behandelt werden. Beachten Sie, dass durch Drehen oder
Kippen der Platte die Gefahr besteht, dass falsche Bereiche geprimert
werden. Dies hatte einen erheblichen Verlust an Haftung zur Folge.

Die Angaben der Bekleidungsmaterialhersteller in Bezug auf Lagerung
sind zu beachten. Vor der Verklebung diirfen die Platten nicht der
direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt sein.

HPL- Bekleidungsplatten sollten 48 h am Ort der Verarbeitung gelagert
werden - auf gute Belliftung zwischen den Platten und plane Lagerung der Tafeln achten

Die Vorbehandlung der Klebefliachen (Plattenriickseite) der Fassadenplatten.
Der Verlauf der UK muss auf die Plattenriickseite Gbertragen werden.

Achtung: Mindestabllftzeiten sind unbedingt einzuhalten. Verschmutzungen auf Sichtflachen der
Fassadenplatten sofort mit sauberem Tuch entfernen (geeignete Reinigungsmittel ggf. mit dem
Plattenhersteller abstimmen).

Auf den folgenden Seiten (Anlagen der Zulassung 4 — 10) wird beschrieben, welcher MBE-Primer flir
die gewahlte Platte einzusetzen ist und wie dieser aufzubringen ist.
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Alligemeine bauautsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-10.8-350 vom 13. Februar 2012 ""ﬂ:‘u_':

Bautechnik

Klebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 4
Klebeverbindung mit Trespa-Meteon/FR Fassadenplatten

Mechanische Eigenschaften der Trespa-Meteon/FR Fassadenplatten nach der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Nr. Z-33.2-17
Mindest-Biegezugfestigkeit, E-Modul, Rohdichte: siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-17

Abmessungen der zu verklebenden Trespa-Meteon/FR Fassadenplatten

Léange: L = 3050 mm
Breite: B = 1860 mm
Dicke: t=8, 10, 13 mm

Die Klebefléchan der Fassadanpla!ten missen sauber, trocksn und fottfral sein.

Die Klebeflache muss mit Schleifpapier Kémung ca. 220 angeschliffen werden. Der Schleifstaub ist
dann mit einem sauberen, fusselfreien Lappen getrénkt mit "MBE-Panel-loc Reiniger 1" zu entfernen.
Nach einer Abliftzeit von 10 min. ist der "MBE-Panel-loc-Primer close" farblos ebenfalls mit einem
sauberen fusselfreien Lappen dlnn und gleichmaBig flachendeckend aufzutragen. Dieser Auftrag
sollite durch eine gleich bleibende Wischbewegung in eine Richtung erfolgen. Die Abliftzeit des
Primers betragt mindestens 10 Minuten und maximal 8 Stunden. Nach dem Auftrag des Primers ist
die Fassadenplatte vor Staub und Fett zu schitzen.

Zuldssige Werte der Tragfahigkeit:

- Fiir die Klebeverbindung
Anzuseizende Breite der Klebefuge: 12 mm
Zulassige Zugspannung: 0,20 N/mmg
Zulassige Schubspannung: 0,15 N/mmg
Zulassige Schubverformung: 1 mm

- Eirdie F janniats

Zulassige Biegespannung: 18 N/mm? (siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-17)

Aluminium-Unterkonstruktion
Fassadenplatte
MBE-Panel-loc Klebstoff
MBE-Panel-loc FR Schaumstoffband
MBE-Panel-loc Primer fir Alumi 'umpt;pfila
MBE-Panel-loc Primer fir die Fasséd

% v\. '\.
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-10.8-350 vom 13. Februar 2012 Institut

Bautechnik

Klebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 5

Klebeverbindung mit Trespa-Meteon/FR-KR Fassadenplatte

Mechanische Eigenschaften der Trespa-Meteon/FR-KR Fassadenplatten nach der aligemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung Nr. Z-33.2-10

Mindest-Biegezugfestigkeit, E-Modul, Rohdichte: siehe 0. g. Zulassung Nr. Z-33.2-10

Lénge: L < 3050 mm
Breite: B s 1860 mm
Dicke: t =8 und 10 mm

Die Klebefldchen der Fassadenplatiten missen sauber, trocken und fettfrei sein.

Die Klebefliche muss mit Schleifpapier Kérung ca. 220 angeschliffen werden. Der Schleifstaub ist
dann mit einem sauberen, fusselfreien Lappen getrénkt mit "MBE-Panel-loc Reiniger 1" zu entfernen,
Nach einer Abliftzeit von 10 min. ist der "MBE-Panel-loc-Primer close" farblos ebenfalls mit einem
sauberen fusselfreien Lappen dinn und gleichmaBig flachendeckend aufzutragen. Dieser Auftrag
solite durch eine gleich blelbende Wischbewegung in eine Richtung erfolgen. Die Abliftzeit des
Primers betrédgt mindestens 10 Minuten und maximal 8 Stunden.

Nach dem Auitrag des Primers ist die Fassadenplatte vor Staub und Fett zu schitzen.

Zulassige Werte der Tragfahigkeit:

- Edrdie Klebeverbindung
Anzusetzende Breite der Klebefuge: 12 mm
Zulassige Zugspannung: 0,20 N/mm?
Zulassige Schubspannung: 0,15 N/mm?
Zulassige Schubverformung: 1mm

- Fdir die Fassadenplatten
Zulassige Biegespannung: 18 N/mm? (siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-10)

Aluminium-Unterkonstruktion
Fassadenplatte

MBE-Panel-loc Klebstoff

MBE-Panel-loc FR Schaumst S
MBE-Panel-loc Primer far {mmm\p@\

D A W N -

Rev. 10_13 8



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-10.8-350 vom 13. Februar 2012 Institut

Klebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 6
Klebeverbindung mit Resoplan F Fassadenplatten

Mechanische Eigenschaften der Resoplan F Fassadenplatten nach der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-33.2-11

Mindest-Biegezuglestigkeit, E-Modul, Rohdichte: siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-11

LAnge L < 3660 mm 7
Breite: B £ 1525 mm
Dicke:t=8~-12 mm

Die Klebaﬂ&chen der Fassadenplatten missen sauber trocken und fettfrei sein.

Die Klebeflache muss mit Schieifpapier Kdrnung ca. 220 angeschliffen werden. Der Schieifstaub ist
dann mit einem sauberen, fusselireien Lappen getrankt mit “MBE-Panel-loc Reiniger 1" zu entfernen.
Nach einer Abliftzeit von 10 min. ist der ,MBE-Panel-loc-Primer close® farblos ebenfalls mit einem
sauberen fusselfreien Lappen dinn und gleichméaBig flachendeckend aufzutragen. Dieser Auftrag
solite durch eine gleich bleibende Wischbewegung in eine Richtung erfolgen. Die Abliftzeit des
Primers betragt mindestens 10 Minuten und maximal 8 Stunden.

Nach dem Auftrag des Primers ist die Fassadenplatte vor Staub und Fett zu schitzen.

Zulassige W Tragiahigksit:
- Flr die Klebeverbindung
Anzusetzende Breite der Klebefuge: 12 mm
Zulassige Zugspannung: 0,20 N/mm?
Zulassige Schubspannung: 0,15 N/mm?
Zulassige Schubverformung: 1mm

- Elr die Fassadenplatten
Zulassige Biegespannung: 18 N/mm? (siehe 0. g. Zulassung Nr. Z-33.2-11)

Aluminium-Unterkonstruktion
Fassadenplatte

MBE-Panel-loc Klebstoff
MBE-Panel-loc FR Schaumatoffband
MBE-Panel-loc Primer fpcfﬁ' urtipsgfile
MBE-Panel-loc Primeg fir dig Fassad

.ﬂ
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-10.8-350 vom 13. Februar 2012 Institut

ey DBt

Klebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 7

Klebeverbindung mit Max Exterior Fassadenplatten

Mechanische Eigenschaften der Max Exterior Fassadenplatten nach der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung Nr. Z-33.2-16

Mindest-Biegezugfestigkeit, E-Modul, Rohdichte: siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-16.

Lango Ls 2800 mm
Breite: B = 1850 mm
Dicke:t=8 - 12 mm

Die Klebeflachen der Fassadenplaiten miissan snuber trockan und fettfrei sein.

Die Klebeflache muss mit Schleifpapier Kdémung ca. 220 angeschliffen werden. Der Schleifstaub ist
dann mit einem sauberen, fusselfreien Lappen getrankt mit "MBE-Panel-loc Reiniger 1" zu entfernen.
Nach einer Abliftzeit von 10 min. ist der "MBE-Panel-loc-Primer close" farblos ebenfalls mit einem
sauberen fusselireien Lappen dinn und gleichmaBig flichendeckend aufzutragen. Dieser Auftrag
solte durch eine gleich bleibende Wischbewegung in eine Richtung erfolgen. Die Ablifizeit des
Primers betragt mindestens 10 Minuten und maximal 8 Stunden.

Nach dem Auftrag des Primers ist die Fassadenplatte vor Staub und Fett zu schitzen.

Zulassige Wer ahi
- Fir die Klebeverbindung
Anzusetzende Breite der Klebefuge: 12 mm
Zulassige Zugspannung: 0,20 N/mm#
Zulassige Schubspannung: 0,15 N/mm?
Zuléssige Schubverformung: 1mm

Zulassige Biegespannung: 18 N'mm? (siehe 0. g. Zulassung Nr. Z-33.2-16).

1 Aluminium-Unterkonstruktion
2 Fassadenplatte
3 MBE-Panel-loc Klebstoff
4 MBE-Panel-loc FR Sehaurp,ewm:g\
5 MBE-Panel-loc aner ftﬁ' Aly mmpm{lle
6 MBE-Panel-loc Primen‘ far die adenplatte
n -« d I
. ypetitot
\ Dentsh® ik
y
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. 2-10,8-350 vom 13. Februar 2012 a— D I B t

Bautechnik

Klebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 8
Klebeverbindung mit ALUCOBOND plus und ALUCOBOND A2

Mechanische Eigenschaften der Fassadenplatten "ALUCOBOND plus" und "ALUCOBOND A2" nach
der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-33.2-6
- Blegezugfestigkeit, Widerstandmoment, zulassige Spannung und Eigengewicht:
siehe Zulassung Nr, Z-33.2-6
- Elastizitatsmodul: 70.000 N/mm?
- Temperaturdehnzahl: 23.10° K’

A n 8 » "ALUCOBOND A2" Fassadenplatten
- LangelLs30m

- BreiteB<15m

- Dicke der Fassadenplatten: 3 oder 4 mm

Die Klebeflachen der ALUCOBOND Verbundplaﬂen missen sauber trucken und fettfren sain.

Sie sind mit einem Schleifvliies anzuschieifen und dann einem Viies oder Papiertuch, das mit
"MBE-Panel-loc Reiniger 1" getrankt wurde, zu reinigen. Nach mindestens 10 Minuten Abluftzeit ist
der Primer "MBE-Panel-loc primer close" oder der Primer "MBE-Panel-loc primer schwarz" mit einem
sauberen, fettfreien und fusselfreien Lappen oder einem geeigneten Auftragsgerat gleichméBig dinn
und flachendeckend aufgetragen werden. Nachdem die Primer aufgetragen wurden, ist die Beein-
trachtigung durch Staub, Fett oder Feuchtigkeit zu vermeiden. Die Verklebung darf frihestens
10 Minuten und spatestens 8 Stunden nach dem Auftrag des Primers erfolgen.

Zuldssige Werle der Tragfahigkeit
Achtung: det werden,
- Fir die Klebeverbindung Es diirfen nur Verbundplattlizlr; I;’:’:“;V:’; e?te )
Anzusetzende Breite der Klebefuge: 12 mm deren Riickseite (die zZlveZ mit Epoxi-Primer
Zulassige Zugspannung: 0,20 N/mm? | entweder Werkmaﬁ;gck ZZschtchtet ist.
Zuldssige Schubspannung: 0,15 Njmme | oder mit Polyestertd OBOND
Zuléssige Schubverformung: 1 mm Kontaktieren Sie bei Fragen bitte ALUC
Fir die Fassadenplatten

Zuldssige Biegespannung: 53 N/mm# (siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-6)

Aluminium-Unterkonstruktion
Fassadenplatte

MBE-Panel-loc Klebstoff

MBE-Panel-loc FR Schaumatem
MBE-Panel-loc Primer 1ur Alumt: profi
MBE-Panel-loc aner r die Fa enpta
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Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-10.8-350 vom 13. Februar 2012 lmti;g:

Bautechnik

Kiebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 9
Klebeverbindung mit REYNOBOND 55 FR Fassadenplatten

he Eigenschaften der REYN N Fassadenplatten nach der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Nr. Z-33.2-1012

Biegezugfestigkeit, Widerstandmoment, zulassige Spannung und Eigengewicht: siehe o. g. Zulassung
Nr. Z-33.2-1012

- Elastizitatsmodul: 70.000 N/mmg2

Abmessungen der zu verklebenden REYNOBOND 55 FR Fassadenplatten

- Maximale Plattenabmessungen: 3,0 mx 1,50 m
- Dicke der Fassadenplatten: 4 mm

Vorbereitung der Oberfiache der REYNOBOND 55 FR Fassadenplatten:

Die Klebeflachen der REYNOBOND 55 FR Fassadenplatten miissen sauber, trocken und fettfrei sein.
Sie sind mit einem Schieifvlies anzuschleifen und dann einem Viies oder Papiertuch, das mit
*MBE-Panel-loc Reiniger 1" getrankt wurde, zu reinigen. Nach mindestens 10 Minuten Abliftzeit ist
der Primer "MBE-Panel-loc primer close" (farblos) oder "MBE-Panel-loc primer Alu schwarz® mit
einem sauberen, fettfreien und fusselfreien Lappen oder einem geeigneten Auftragsgerét gleichmafig
dinn und flichendeckend aufgetragen werden. Nachdem die Primer aufgetragen wurden, ist die
Beeintréachtigung durch Staub, Fett oder Feuchtigkeit zu vermeiden. Die Verklebung darf friihestens
10 Minuten und spatestens 8 Stunden nach dem Auftrag des Primers erfolgen.

Zulassige Werte der Tragfahigkeit

- Fir die Klebeverbindung
Anzusetzende Breite der Klebefuge: 12 mm
Zulassige Zugspannung: 0,20 N/mm?
Zulassige Schubspannung: 0,15 N/mm?
Zulassige Schubverformung: 1mm

Fur die Fassadenplatten
Zulassige Biegespannung: 74 N/mm? (siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-1012)

Aluminium-Unterkonstruktion
Fassadenplatte
MBE-Panel-loc Klebstoff
MBE-Panel-loc FR Schaums agé-

o O, s WON =
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MBE-Panel-loc Primer iu(:ne Fassngnplalta \
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Allgemeine bauvaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-10.8-350 vom 13. Februar 2012 lﬂﬂﬂfg:
Bautechnik
Klebesystem "MBE-Panel-loc" Anlage 10

Klebeverbindung mit REYNOBOND 55 PE Fassadenplatten

Mechanische Eigenschaften der REYNOBOND 55 PE Fassadenplatten nach der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Nr. Z-33.2-1012

Biegezugfestigkeit, Widerstandmoment, zulassige Spannung und Eigengewicht: siehe o. g. Zulassung
Nr. Z-33.2-1012

- Elastizitatsmodul: 70.000 N/mm?

der zu vel REY ND 55 PE Fassadenplatien

- Maximale Plattenabmessungen: 3,0 m x 1,50 m
- Dicke der Fassadenplatten: 4 oder 6 mm

er Oberflache der REYNOBOND P assadenplatien:

Die Klebeflichen der REYNOBOND 55 FR Fassadenplatten miissen sauber, trocken und fettfrei sein.
Sie sind mit einem Schleifvliies anzuschleifen und dann einem Viies oder Papiertuch, das mit
*MBE-Panel-loc Reiniger 1" getréankt wurde, zu reinigen. Nach mindestens 10 Minuten Abliftzeit ist
der Primer "MBE-Panel-loc primer close® (farblos) oder "MBE-Panel-loc primer Alu schwarz" mit
einem sauberen, fettfreien und fusselfreien Lappen oder einem geeigneten Auftragsgerat gleichméBig
dinn und flachendeckend aufgetragen werden. Nachdem die Primer aufgetragen wurden, ist die
Beeintrachtigung durch Staub, Fett oder Feuchtigkeit zu vermeiden. Die Verklebung darf frithestens
10 Minuten und spétestens 8 Stunden nach dem Auftrag des Primers erfolgen.

r hi
Anzusetzende Breite der Klebefuge: 12 mm
Zuldssige Zugspannung: 0,20 N/mm?
Zuldssige Schubspannung: 0,15 N/mmg2
Zulassige Schubverformung: 1mm

- r
Zulassige Biegespannung: 74 N/mm? (siehe o. g. Zulassung Nr. Z-33.2-1012)

Aluminium-Unterkonstruktion

Fassadenplatte

MBE-Panel-loc Klabstoff —

MBE-Panel-loc FR Schaumsfoffpand ™

P4 A

MBE-Panel-loc Primer fjff Aludinidmprofile®

MBE-Panel-loc Primer fir die Fags: enplatt
i

OO s DN =
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Verzogenes Bekleidungsmaterial (Schiisseln) darf nicht verarbeitet werden. t: max. = 5mm bei HPL.
Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Wert fiir die anderen Bekleidungsmaterialien aus den
Unterlagen des Plattenherstellers.

te = Entlermung der Mealiukr
Flattenoberflache
wom Lineal

ebene Auflageflache
Lange Lineal Tm

Verklebung:

- Montageband Uber die gesamte Lange
der vorbehandelten senkrechten Profile
parallel zu den Kanten aufbringen,
die Schutzfolie noch nicht abziehen.

- Klebstoffauftrag MBE Panel Loc
Der Klebstoff wird als Dreiecksraupe mittels
der beigefiigten Dreiecksduse
(Breite 9 mm, Hohe 9 mm) in mindestens
6 mm Abstand vom Montageband und der
seitlichen Kante des Profils aufgetragen.
Bitte mdglichst prazise die Naht auftragen!
Unterschrittene Breite reduziert die Haftungswerte,
uberschrittene Breite beeintrachtigt die Trocknung
des Klebstoffs.

- Es kann eine automatische oder manuelle
Ausdriickpistole verwendet werden.

- Die Montage des Bekleidungsmaterials muss
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innerhalb von 10 Minuten nach Auftragen des Klebstoffes auf die Profile abgeschlossen sein.

- Plattenmontage Schutzfolie des Montage-
bandes abziehen. Die zu verarbeitende
Fassadenplatte an der vorgesehenen Stelle
an die Klebstoffraupen ansetzen, ohne dass
die Fassadenplatte das Montageband bertihrt.
Hier werden im Regelfall Distanzleisten in der
gewiinschten Fugenbreite oder Montagewinkel
zur Vereinfachung eingesetzt. Die Fassaden-
platte schwimmt sozusagen auf den Kleberaupen

- Jetzt wird die Fassadenplatte ausgerichtet und
an das Montageband angedriickt. Nach dem
Andriicken an das Montageband kann die
Position der Platte nicht mehr gedndert werden.
Bei korrektem Klebstoffauftrag sollte sich nun eine
Kleberaupenbreite von min. 12mm bis max. 20mm
einstellen.

- Plattenformate Siehe Anlagen der Zulassung
Z-10.8-350. Bei Verlegung auf Alu- UK, empfehlen wir bei liegenden Formaten ab einer Lange von
2,50 m ohne T- Profil (Plattenstof3) also nur mit
Unterstlitzungsprofilen zu arbeiten (Maximalformat liegend bis 3,05m Lange).
Schubverformungen der Klebeverbindung > Tmm muss die UK durch konstruktive MaBnahmen
aufnehmen koénnen (gilt fir Alu- und Holz-UK).
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UNTERSICHTEN: Bei der Ausfiihrung von Untersichten sind die Platten zusatzlich fiir min. 72h
fachgerecht, grof3flachig abzustlitzen. Zur Einhaltung der erforderlichen 3mm dicken Klebenaht sind
erganzend zum Schaumtape feste Abstandshalter (3mm) einzubringen, so dass die Platte auch unter
Einwirkung der Kraft durch die Stiitzen, den Abstand von 3mm zur UK einhalt.

Entfernung von Klebstoffresten:

Die Sichtseite des Bekleidungsmaterials ist vor Verunreinigungen durch Klebstoff oder Primer zu
schiitzen. Ausgeharteter Klebstoff kann nur mechanisch entfernt werden. Nicht ausgeharteter Klebstoff
kann mit dem Reiniger1 entfernt werden. Die Sichtseite darf nicht mit dem Reiniger | in Kontakt
geraten, da u.U. Schlieren- und Fleckenbildungen nicht auszuschlieBen sind (ggf. mit Plattenhersteller
Kontakt aufnehmen).

Materialverbrauch:

Material Auftrag Verbrauch
Panel Loc Kleber Dreiecksraupe

Kartusche a 290ml 9x9 mm 6,4 Ifm / Kartusche
Panel Loc Primer close a 500ml Breite ca. 50 mm 500ml / 150 Ifm
Panel Loc Primer Holz UK a 1L Breite ca. 50 mm 1L/ 150 Ifm

SchutzmaBnahmen und Entsorgung:

Fir den Umgang mit unseren Produkten sind die physikalischen, sicherheitsrelevanten, toxikologischen
und 6kologischen Daten den basisspezifischen Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen. Die
Unfallverhitungsvorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaften sind zu beachten. Diese
Produkte durfen nicht in Kanalisation, Wasser oder Erdreich gelangen. Nicht ausgehartete Reste kdnnen
besonders Giberwachungsbediirftige Abfdlle sein und missen ordnungsgemal entsorgt werden.
Ausgehartetes Material kann u.U. als Haus- bzw. Gewerbeabfall entsorgt werden. Riicksprache mit der
jeweils zustandigen Behorde ist erforderlich. Auskunftspflichtig fir die ordnungsgemaf3e Entsorgung
sind die ortlichen Behorden.

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl

der Verwendungsmaglichkeiten und der auf3erhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und
Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht Gibernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Unser technischer

und kaufmannischer Beratungsdienst steht Ihnen zur Verfiigung. Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle
friitheren Ausgaben ungiltig.
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MBE Klebesystem fiir Bekleidungsplatten

Nachweis liber Verarbeitungsbedingungen gem. Zulassung Z-10.8-350

Die Werte fiir die Umgebungs- und Objekttemperaturen und die Luftfeuchtigkeit sind an jedem Arbeitstag, an dem verklebt
wird, in der untenstehenden Tabelle 3 x taglich durch den Bauleiter einzutragen

Die Verarbeitungstemperatur muss zwischen +5 und +35°C liegen, Bauteiltemperatur muss 3°C hoher sein, als
Taupunkttemperatur der Luft (siehe Tabelle 1, Anhang) Die Luftfeuchtigkeit darf nicht hoher als 75% sein -
UNBEDINGT VERARBEITUNGSANLEITUNG BEACHTEN

1Bei Abweichungen der Vorgabewerte darf nicht verklebt werden!!

Der Bauleiter garantiert die Ausfiihrung gemaf3 MBE Verarbeitungsanleitung inkl. der plattenspezifischen Details, die

ggf. beim Plattenhersteller und der Firma MBE eingeholt werden, falls sie nicht umfassend in der Verarbeitungsanleitung
bzw. den Zulassungen enthalten sind.

Dieser Nachweis ist zwingend auszufiillen und 5 Jahre aufzubewahren und auf Anforderung dem DIBT vorzulegen,
eine Kopie ist nach Fertigstellung der Fassade aus Gewdhrleistungsgriinden der Firma MBE zu iibergeben

Prifungen hinsichtlich eines Gewdhrleistungsanspruches kdnnen ohne Vorlage dieses Nachweises und der vorliegenden Kopie bei MBE nicht bearbeitet werden

Ausfiihrende Firma Bauvorhaben / Bauabschnitt
Strale Strale
PLZ /Ort PLZ /Ort

Chargen-Nr.
Name Bauleiter (in Druckbuchstaben) Schaumstoffband

Chargen-Nr.
Plattenmaterial (HPL, Faserzement, Alu-Verbund, ...) Klebstoff

Chargen-Nr.
Plattenhersteller Primer Platte

Chargen-Nr.
Plattenbezeichnung ( Zulassungsnr.*) Primer UK

Chargen-Nr.
Reiniger 1

Die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Z-10.8-350 wurden eingehalten

Datum, Unterschrift

* gemal Anlagen Nr. 4 ... 9a

Datum / Unterschrift Arbeitsbeginn Mittag Nachmittag

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C

Oberflachentemp. UK °C
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Datum / Unterschrift

Arbeitsbeginn

Mittag

Nachmittag

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C

Oberflachentemp. UK °C

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C

Oberflachentemp. UK °C

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C

Oberflachentemp. UK °C

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C

Oberflachentemp. UK °C

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C

Oberflachentemp. UK °C

Uhrzeit

Lufttemperatur °C

Rel. Luftfeuchte %

Taupunkt Temperatur °C

Oberflachentemp. Platte °C
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Oberflachentemp. UK °C

Anhang

Tabelle 1

Taupunkttemperatur der Luft in Abhdngigkeit von Temperatur und relativer Luftfeuchte

Rev. 10_13

tI::rfl:; Taupunkttemperatur in °C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von
in°C | 20% | 25% | 30% | 35% | 40% | 45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75%
4 +0
6 1 1,9
8 0,7 1,9 2,9 3,9
10 -6 -4,2 -2,6 -1,2 0,1 14 2,6 3,7 4,8 5,8
12 -4,5 -2,6 -1 0,4 1,9 3,2 4,5 5,7 6,7 7,7
14 -2,9 -1 0,6 23 37 5,1 6,4 7,5 8,6 9,6
15 -2,2 -0,3 1,5 32 4,7 6,1 73 8,5 9,6 10,6
16 -14 0,5 2,4 4,1 5,6 7 8,2 94 10,5 11,6
17 -0,6 1,4 3,3 5 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5
18 0,2 2,3 4,2 59 7,4 8,8 10,1 11,3 12,5 13,5
19 1,1 32 51 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 134 | 145
20 1,9 4,1 6 7,7 9,3 10,7 12 13,2 144 | 154
21 0,3 2,8 5 6,9 8,6 102 | 11,6 | 129 | 14,2 15,3 16,4
22 1,1 3,7 5,9 7,8 9,5 11,1 12,5 13,9 15,1 16,3 17,4
23 1,9 4,5 6,7 8,7 10,4 12 13,5 14,8 | 16,1 17,2 18,3
24 2,8 54 7,6 9,6 11,3 | 129 | 144 | 158 17 18,2 19,3
25 0,5 36 6,2 8,5 10,5 122 | 139 | 153 16,7 18 19,1 20,3
26 1,3 4,5 7,1 9,4 11,4 13,2 14,8 16,3 17,6 18,9 20,1 21,2
28 3 6,1 8,8 11,1 13,1 15 16,6 | 18,1 19,5 | 208 22 23,2
30 4,6 7.8 10,5 129 | 149 | 168 | 184 20 214 | 22,7 | 239 | 251
32 6,2 9,5 122 | 146 | 167 186 | 203 | 21,8 | 233 | 246 | 258 27
35 8,7 12 148 | 17,2 194 | 213 23 24,6 | 26,1 274 | 287 | 299
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